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Suszarko — rozcagarka
do przygotowania kartonowych wypetnigé komorkowych

Maszyna shay do chgtego (przelotowego) procesu suszenia kartonowegpetmienia
komorkowego do produkcji skrzydet drzwiowych ordyt pneblowych. Wypetnienie w stanie
wilgotnym ustawia & w kartonie z prawej strony pai#z nha rysunek.
Potfabrykat kartonowy (wilgotny) rozgygany jest przez grzehiena stole wlotowym suszarki

i formowany na szeroko przez dwie (brzegowe) blaszane prowadnice (paregysunek nr
2). Podczas przechodzenia przez maskganton jest ogrzewany przez 16 grzatek (16 x 1kW)
w temperaturze okoto 18C. Walki posuwowe nagplzane s (wlotowy wylotowy) przez
motoreduktor zasilany falownikiem. Temperatura ¢dBios¢ posuwu regulowaneasprzez
regulator PLC.

Maszyna zostata uruchomiona w zaktadzie produkejvidfirmie DRE, Gronowo Goérne k.
Elblaga www.dre.pl
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Rysunek 1 Rysunki maszyny
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Rysunek 2. Grzehierozcigajgcy. Z tytu widoczne gs prowadnice formujce
szarokg¢

Rysunek 3. Maszyna przygotna do nmmtrzaiek . Widoczny watek
grawitacyjny dociskowy
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Rysunek 4. Widok grzatek w maszyniepfacuizce; .

Rysunek 5. Serwomotor rapo watkow posuwowych.




